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1 OBJETIVO

Esta Norma estabelece os procedimentos que deverdstados na realizagdo das verificagbes dos
esfigmomandmetros mecanicos.

2 CAMPO DE APLICACAO

Esta Norma se aplica a Dimel/Dimac e aos Orgad?RMLQ-I.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela revisdo e cancelamenta desina é da Dimac.

4 DOCUMENTOS REFERENCIA

Portaria Inmetro n° 153 de 12/08/2005 Aprova o Rmganto Técnico Metrolégico referente a
esfigmomandmetros mecanicos

Portaria Inmetro n® 216 de 27/06/2008 Altera o Ramgento Técnico Metroldgico referente a
esfigmomandmetros mecanicos

Portaria Inmetro n® 217 de 27/06/2008 Permite a ifiv@gdo subsequente somente de
esfigmomandmetros mecanicos que tenham modeloagwov

Portaria Inmetro n°® 232 de 08/05/2012 Vocabularimternacional de Metrologia: Conceitos

Fundamentais e Gerais e Termos Associados (VIMa.- 1
Edicao Luso-brasileira (2012)
Portaria Inmetro n® 163 de 06/09/2005 Vocabularterhacional de Termos de Metrologia Legal
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5 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

FOR-Dimel-076 Registro de Medi¢bes para Verificagadsfigmomandmetros Mecanicos
Portaria de Aprovacao de Modelo do instrumenta aesaficado

6 DEFINICOES

6.1 Siglas

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Qualidad@&ecnologia
Dimel Diretoria de Metrologia Legal

Dimac Divisdo de Massa e Comprimento

RBMLQ-I Rede Brasileira de Metrologia Legal e Qdalie — Inmetro
ISO International Organization for Standardization

RTM Regulamento Técnico Metroldgico

NIE Norma Inmetro Especifica

NQA Nivel de Qualidade Aceitavel

Ac Numero de Aceitagcéo

Re Numero de Rejeicao

6.2 Termos

Esfigmomandémetro mecanico - Instrumento que utilimm mandmetro anerdide ou de liquido
manométrico, ou outro dispositivo, para a medig@w invasiva da pressao sangiinea arterial por deeio
uma bracadeira inflavel.

Mandmetro aneroide - Instrumento que utiliza ar @edilmido manométrico, deformando um sensor
elastico.

Manbmetro de liquido manométrico - Instrumento oukca a pressdo em funcdo do deslocamento de
uma coluna de liquido manométrico num tubo traresgargraduado.

Liquido manomeétrico - Substancia ou composto aiid como enchimento da coluna de um manémetro,
possibilitando a medicao da pressao.

Dispositivo indicador - Parte do esfigmomandmetre gpresenta a indicacgao.

Sistema pneumatico - Sistema que inclui todas deppressurizadas e de controle de pressaopotas c
manguito, bracadeira, tubos, valvulas e péra.

Gerador de pressao - Sistema destinado a insuflanteolar a massa de ar e consequentemente @@ress
exercida no manguito.

Instrumento rejeitado - Esfigmomandmetro que n&add a um ou mais requisitos de um determinado
exame ou ensaio.
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7 EQUIPAMENTOS E MATERIAIS UTILIZADOS

a) Recipiente cilindrico de metal rigido com capacaldd 500 ml+ 5%;

b) Mandmetro calibrado com divisdo de escala de, nam@ 0,25 mmHg (0,03 kPa);

c) Mandmetro que indique pelo menos 400 mmHg (53,3;kPa

d) Geradores de pressao: péra ou bomba manual oigalétr

e) Valvulas de alivio de pressao;

f) Cronémetro com totalizacdo minima de 15 min e tes@ de 0,1 s;

g) Conexdes tipos: “T”; “Y”, “L" e “I";

h) Tubos flexiveis;

i) Lupa portatil;

j) Luvas de algodéo;

k) Cilindro rigido;

[) Mini capela quimica;

m)Material para marcar os esfigmomandmetros rejestddor exemplo, etiquetas coloridas ou canetas
para escrever em vidro);

n) Marcas de verificacao.

8 SEQUENCIA DE ENSAIOS PARA ESFIGMOMANOMETROS MECAN ICOS TIPO
ANEROIDE

8.1 Verificacdes Inicial e Apos Reparos

a) Exame administrativo;

b) Determinacgao do erro de indicagao;
c) Histerese;

d) Determinacao do escapamento de ar.

8.2 Verificagédo Periddica

a) Exame administrativo;
b) Determinacao do erro de indicagao;
c) Determinacao do escapamento de ar.

9 SEQUENCIA DE ENSAIOS PARA ESFIGMOMANOMETROS MECAN ICOS TIPO LIQUIDO
MANOMETRICO

9.1 Verificacdes Inicial e Apés Reparos

a) Exame administrativo;

b) Determinacao do erro de indicagao;

c) Desempenho do dispositivo de bloqueio superior;
d) Desempenho do dispositivo de bloqueio inferior;
e) Determinacao do escapamento de ar.
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9.2 Verificacdo Periddica

a) Exame administrativo;
b) Determinacgao do erro de indicagao;
c) Determinacao do escapamento de ar.

10 PROCEDIMENTOS PARA VERIFICAC@ES
10.1 Procedimentos Iniciais

10.1.1Conferir se 0o esfigmomandmetro possui 0 modelovago e se estd corretamente identificado
atraves da respectiva inscricdo no instrumento.

10.1.2No caso de verificacédo inicial, utilizar o plano almostragem constante do Anexo A para coletar
aleatoriamente os exemplares de esfigmomandmedro&m compor a amostra a ser ensaiada.

10.1.3Preencher o campo “ldentificacdo do Esfigmomandoiein FOR-Dimel-076.

Nota - Caso o Orgdo da RBMLQ-I disponha de sistarftamatizado de coleta de dados este pode ser
utilizado em substituicio ao FOR-Dimel-076, podesdo mudada a formatacdo, porém mantendo os
dados.

10.2 Exame Administrativo

a) Mediante exame visual, rejeitar e marcar os esfijgamdmetros que nédo atendam a qualquer um dos
requisitos descritos em 10.2.1, 10.2.2, 10.2.3.2.40

b) Cada esfigmomandmetro rejeitado no Exame Adminigtraleve ser registrado apenas uma vez no
FOR-Dimel-076, independente da quantidade de regslique este determinado exemplar ndo tenha
cumprido;

c) Ao final do exame, contar a quantidade de instruoserejeitados, anota-la no campo adequado do
FOR-Dimel-076 e compara-la com os numeros de Ag@ita(Ac) e Rejeicdo (Re) da amostra
constantes do campo “ldentificacdo do Esfigmomaniéohe

d) Se a quantidade de instrumentos rejeitados for mmioigual ao niamero de rejeicdo (Re) para a
amostra, todos os instrumentos devem ser submetalesame.

10.2.1 Indicagéo do Zero

Verificar se o ponteiro ou 0 menisco da colunaidgeido manométrico encontra-se em 0 mmHg (0 kPa)
ou dentro da faixa de toler&dncia em torno do zeva;aso de manémetro aneroide.

10.2.2 Inscrigbes

Verificar se as inscricbes dos esfigmomandmetrt&oede acordo com o determinado na Portaria de
Aprovagéo de Modelo.

10.2.3 Escala

a) No mandmetro anerdide, verificar se:
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- a escala estd impressa de forma clara e indelémah® Unica cor, contrastante com o fundo do
dispositivo indicador;

- as marcas da escala ndo apresentam erros de tfacét@nte perceptiveis.

b) No manémetro de liquido manométrico, verificar se:

- a escala estad impressa de forma clara e indelémah® Unica cor, contrastante com o fundo do
dispositivo indicador;

- as marcas da escala ndo apresentam erros de tfacét@nte perceptiveis;

- as marcas da escala estdo gravadas sobre o tabparante e possuem continuacdo nas molduras
adjacentes;

- cada quinta marca da escala esta numerada conisalgararabicos de forma alternada, ora na
moldura esquerda, ora na moldura direita.

10.2.4 Comprovacao da Hermeticidade

Verificar se os componentes internos do esfigmomat® estdo protegidos, de modo que néo seja
possivel sua exposi¢do a poeira.

10.3 Determinacgao do Erro de Indicacéo

Este ensaio deve ser executado em todos os insttosnapresentados para verificagdo, ndo apenas na
amostra selecionada em 10.1.

10.3.1 Erros Maximos Admissiveis

a) VerificacOes Inicial e Apés Reparos: + 3 mmHg (4 RPa);
b) Verificacdo Periddica: £+ 4 mmHg (x 0,5 kPa).

10.3.2 Montagem do Sistema Pneumético

a) Desconectar das bracadeiras os manometros (Mg serificados;

b) Conectar ao manémetro de referéncia, por meio dexées e tubos flexiveis, os manémetros (M), um
gerador de pressao (G), uma valvula de alivio degdio (V) e o recipiente cilindrico de metal rigido
(C), conforme Figura 1 (se for utilizado o padramn€ken basta conecta-lo aos manémetros a serem
verificados);

c¢) Posicionar os manémetros (M) de modo a permitideajeitura das indicacoes.

Padr. Trabalho

®®@®m®®®@é ___________________ ;;é
l S

Figura 1- Sistema pneumatico para o ensaio derdietegdo do erro de indicagao.
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onde: M — manémetros (anerdéides ou de liquido matrien) a serem verificados;
C —recipiente cilindrico de metal rigido;

G — gerador de pressao;

V —valvula de alivio de presséo;

Man. Ref. — mandémetro de referéncia; e

Padrdo de Trabalho — padrédo Onneken (j& posstemsnecessarios).

10.3.3 Procedimento para Determinacao do Erro de thcacao

a) Verificar a escala na faixa de 40 mmHg a 280 mmBg kPa a 37,3 kPa), em intervalos de
40 mmHg (5,3 kPa), num ciclo crescente seguidontleecrescente;

b) Bombear ar até que no mandémetro de referénciarslifsada a pressao correspondente ao primeiro
ponto da escala a ser verificado;

c) Aguardar no maximo 1 min até que se estabelecauditegp termodindmico do ar no sistema
pneumatico (estabilizacdo da indicacdo no manondetneferéncia). Se necessario, bombear mais ar
para ajustar a pressao ao nivel desejado;

d) Fazer a leitura das indicacdes dos mandmetrosreviaapos mandmetros que apresentarem erros de
indicacao superiores aos erros maximos admisqeis0.3.1);

e) Bombear ar até que no manémetro de referénciargtfmda a pressdo correspondente ao proximo
ponto da escala a ser verificado, procedendo cmef@s alineas “c” e “d” deste subitem, e assim
sucessivamente até que se atinja 280 mmHg (37)3 kPa

f) Aliviar a pressado até que se atinja 240 mmHg (3 kP

g) Fazer a leitura das indicacdes dos mandmetrosreviapos mandmetros que apresentarem erros de
indicacao superiores aos erros maximos admisqei<0.3.1);

h) Continuar aliviando a pressdo no mandémetro de éebe até que seja indicada a presséo
correspondente ao proximo ponto da escala a s#icado, procedendo conforme as alineas “c” e
“d” deste subitem, e assim sucessivamente atéegjaegnga 40 mmHg (5,3 kPa).

10.4 Ensaio de Histerese (somente manémetros anel€s)

a) E admissivel um erro de histerese de até 4 mmHgkfg). Os mandmetros que apresentarem erros
acima do admissivel devem ser rejeitados;

b) Ao final do ensaio, contar a quantidade de instnio®rejeitados, anota-la no campo adequado do
FOR-Dimel-076 e compara-la com os numeros de Ag@ita(Ac) e Rejeicdo (Re) da amostra
constantes do campo “Identificacédo do Esfigmomanite

c) Se a quantidade de instrumentos rejeitados for mmioigual ao niamero de rejeicdo (Re) para a
amostra, todos os instrumentos devem ser submetgdessaio.

10.4.1 Montagem do Sistema Pneumético

a) Desconectar das bracadeiras, os manometros (M@ serificados;

b) Conectar ao man6metro de referéncia, por meio dexées e tubos flexiveis, os mandémetros
aneréides a serem verificados (M), dois geradoeegrdssao (G1 e G2) e duas valvulas de alivio de
presséo (V1 e V2), de modo que seja possivel imslanandmetros anerdides (M) juntamente com
um dos geradores de pressdo (G1) e uma valvuléivie de pressédo (V1) do restante do sistema,
com o auxilio de um estrangulador de tubos flesi\&), conforme Figura 2 (o padrdao Onneken
substitui 0 mandémetro de referéncia, V2 e G2);

c) Posicionar os mandémetros (M) de modo a permitideafeitura das indicagdes.
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Padr. Trabalho

@@@@ @®® @ ___________________ Man
c @@ @ @ Raf

Figura 2 - Sistema pneumatico para o ensaio derbss.

onde: M — man6metros anerdides a serem verificados;
A — estrangulador;
C — recipiente cilindrico de metal rigido;
G1, G2 — geradores de pressao;
V1, V2 — vélvulas de alivio de pressao;
Man. Ref. — mandémetro de referéncia; e
Padréo de Trabalho — padrédo Onneken (substituimaetro de referéncia, V2 e G2).

10.4.2 Procedimento para a Execucao do Ensaio deskéirese

a) Verificar a escala na faixa de 40 mmHg a 280 mmBg kPa a 37,3 kPa), em intervalos de
40 mmHg (5,3 kPa), num ciclo crescente seguidondeecrescente;

b) Bombear ar até que no mandémetro de referéncidrabifmda a presséo correspondente ao primeiro
ponto da escala a ser verificado;

c) Aguardar no maximo 1 min até que se estabelecauditetp termodindmico do ar no sistema
pneumatico (estabilizacdo da indicacdo no manonaetneferéncia). Se necessario, bombear mais ar
para ajustar a pressao ao nivel desejado;

d) Anotar as indicacdes dos manémetros anerdides;

e) Bombear ar até que no mandmetro de referénciarsdiflada a pressao correspondente ao proximo
ponto da escala a ser verificado, procedendo cmef@s alineas “c” e “d” deste subitem, e assim
sucessivamente até que se atinja 280 mmHg (37)3 kPa

f) Estrangular o tubo flexivel no "ponto A" (ver Figu2) e manter os mandmetros por 5 min nesta
condicgéo;

g) Liberar o mandémetro de referéncia abrindo a valWdaCaso haja variacao de presséo devido a este
estrangulamento, reajustar utilizando V1 e G1,

h) Apds 5 min, elevar a pressdo do mandémetro de referéaté 280 mmHg (37,3 kPa) e desfazer o
estrangulamento. Caso haja variacédo de press&tarajilizando V2 e G2;

i) Aliviar a pressdo até que se atinja 240 mmHg (3® k& anotar as indicacbes dos mandmetros
aneroides;

j) Continuar aliviando a presséo e anotando as indisagos mesmos pontos da presséo crescente;

k) Calcular a diferenca entre as indicacoes dos mam@snaneroides nos ciclos de pressao crescente e
decrescente e rejeitar aqueles em que o valorwabsid diferenca for maior que 4 mmHg (0,5 kPa),
conforme exemplo a seguir:
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Valores em mmHg
INDICACAO DO INDICACAO DO MANOMETRO SOB VERINFICA(;AO RESULTADO DO ENSAIG DE
MANOMETRO DE 3 PRESSAO HISTERESE
REFERENCIA PRESSAO CRESCENTE DECRESCENTE
APOS 5 min
80 77 82 |[77-82|=5 (R)
80 81 85 |81 -85|=4 (A)
onde: R — rejeitado;
A — aceito.

10.5 Determinacédo do Escapamento de Ar

a) E admissivel um decréscimo de pressdo de até 20gr({@\A kPa) em 5 min. Os mandmetros que
apresentarem escapamento de ar acima do admudsixh ser rejeitados;

b) Ao final do ensaio, contar a quantidade de instnio®rejeitados, anota-la no campo adequado do
FOR-Dimel-076 e compara-la com os numeros de Ag@ita(Ac) e Rejeicdo (Re) da amostra
constantes do campo “ldentificacdo do Esfigmomaniihe

c) Se a quantidade de instrumentos rejeitados for mmaicigual ao numero de rejeicdo (Re) para a
amostra, todos os instrumentos devem ser submetalessaio.

10.5.1 Montagem do Sistema Pneumatico

a) Envolver o cilindro metélico rigido com a bracadeado esfigmomandmetro;
b) Colocar o cilindro metalico rigido na posi¢do wetie posicionar os tubos flexiveis do manguito de
maneira tal que nao sofram estrangulamento.

10.5.2 Procedimento para Determinacdo do Escapamente Ar

a) Bombear ar até 280 mmHg (37,3 kPa). Aguardar nam@g min até que se estabeleca o equilibrio
termodinamico do ar no sistema pneumatico. Se s@desbombear mais ar de modo a ajustar a
pressdo ao nivel desejado;

b) Aguardar 5 min sem ajustar a indicacdo do instrdaoyen

c) Fazer a leitura da indicacdo dos mandémetros stdy tes

d) Rejeitar os mandmetros que apresentarem indicagdomgue 260 mmHg (34,7 kPa).

10.6 Desempenho do Dispositivo de Bloqueio Superiofsomente mandémetros de liquido
manometrico)

a) Devem ser rejeitados os manémetros que apresemrizamento de liqguido manomeéetrico;

b) Ao final do ensaio, contar a quantidade de instnio®rejeitados, anota-la no campo adequado do
FOR-Dimel-076 e compara-la com os numeros de Ag&ita(Ac) e Rejeicdo (Re) da amostra
constantes do campo “ldentificacdo do Esfigmomaniihe

c) Se a quantidade de instrumentos rejeitados for mmioigual ao niamero de rejeicdo (Re) para a
amostra, todos os instrumentos devem ser submetalessaio.

10.6.1 Montagem do Sistema Pneumético

a) Desconectar das bracadeiras, os manémetros dedimanométrico a serem verificados;
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b) Conectar os mandémetros de liguido manométrico (m@xginco), por meio de conexdes e tubos
flexiveis, ao man6metro especificado no item 7.c;

c) Posicionar os mandémetros de liquido manométricoraleta mini capela de modo a permitir rapida
leitura das indicacgdes.

Nota — Pode ser usado o padrédo Onneken digital nealezacdo deste ensaio. N&o utilizar o padréo
Onneken analogico, uma vez que ele ndo suportagoele 400 mmHg (53,3 kPa).

10.6.2 Procedimento para Verificacdo do Dispositivde Bloqueio Superior

a) Elevar a pressdo no sistema pneumatico 100 mmHg kP&) acima do limite superior do
mandmetro sob ensaio;

b) Manter esta presséo por 5 s;

c) Acionar a valvula de alivio de pressao, retornam@oessao do sistema a 0 mmHg (0 kPa);

d) Rejeitar os mandémetros que apresentarem vazametiguilo manométrico.

10.7 Desempenho do Dispositivo de Bloqueio Inferiofsomente mandémetros de liquido
manomeétrico)

a) Devem ser rejeitados os mandmetros que levaremdrdiss s para reduzir a pressdo de 200 mmHg
(26,6 kPa) para 50 mmHg (6,7 kPa) e aqueles qesaparem vazamento de liquido manomeétrico;

b) Ao final do ensaio, contar a quantidade de instnio®rejeitados, anota-la no campo adequado do
FOR-Dimel-076 e compara-la com os numeros de Ag@ita(Ac) e Rejeicdo (Re) da amostra
constantes do campo “ldentificacdo do Esfigmomaniihe

c) Se a quantidade de instrumentos rejeitados for mmioigual ao niamero de rejeicdo (Re) para a
amostra, todos os instrumentos devem ser submetalessaio.

10.7.1 Montagem do Sistema Pneumético

a) Desconectar das bracadeiras, os manémetros dedimanométrico a serem verificados;
b) Utilizando tubos flexiveis, conectar cada mandmeiretamente a uma péra;
c) Posicionar os mandmetros dentro da mini capelaat®ra permitir rapida leitura das indicacdes.

10.7.2 Método para Verificacdo do Dispositivo de Bueio Inferior

a) Levar a pressédo do sistema pneumatico a 200mmHg KP@);

b) Desconectar rapidamente o tubo flexivel do man@rdsrliqguido manomeétrico, causando uma subita
gueda de pressao no sistema pneumatico e aci@nan@metro;

c) Parar o cronbmetro quando a presséao indicada E@gnmHg (6,7 kPa);

d) Verificar se houve vazamento de liquido manométrico

e) Rejeitar os mandmetros cujo tempo medido for maigr 1,5 s ou que apresentarem vazamento de
liguido manomeétrico.

11 CRITERIOS DE APROVACAO/REPROVACAO DOS INSTRUMENTOS

11.1 Plano de Amostragem
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a) O plano de amostragem determinado no Anexo A €&aml a todos os exames/ensaios, exceto ao
ensaio de determinagéo do erro de indicacao, quprseleve ser realizado em todos 0s instrumentos
apresentados para verificacao;

b) Se o numero de instrumentos rejeitados for mendgwal ao nimero de aceitacdo (Ac), todos os
instrumentos apresentados para verificacdo devernossiderados aprovados por amostragem no
determinado exame/ensaio;

c) Se o numero de instrumentos rejeitados for maiagoal ao niumero de rejeicao (Re) para a amostra,
todos os instrumentos devem ser submetidos ao ésasa.

11.2 Aprovacgao
a) Somente deve ser considerado aprovado em veriicagdstrumento que for aprovado em todos os
exame/ensaios aplicaveis a verificacéo realizada;

b) Separar os esfigmomandmetros rejeitados dos demséismentos da amostra ensaiada;
c) Afixar a Marca de Verificacdo em cada instrumemmeaado.

11.3 Reprovacgao

a) A reprovacao em qualquer exame/ensaio implicapr@vacao do instrumento em verificacao;
b) Notificar o detentor do instrumento para que sej@igenciada a manutengéo do mesmao.

12 HISTORICO DA REVISAO

Revisao Data ltens Revisados

» Excluséo da sigla Disma.

» [ncluséo da definicdo da sigla Dimac.

03 Julho/2014 | ™ Incluséo de portarias no item 4 - Documentos derRatia.
* Inclusdo de nota no item 10.1.

= Alteragdo do texto do item 10.4.2 k.

= Alteracdo do texto do item 10.6.1.

IANEXOS
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ANEXO A - PLANO DE AMOSTRAGEM

A-1 OBJETIVO

A-1.1 Estabelecer plano de amostragem para a realizw;&erificacdo inicial de esfigmomandmetros
mecanicos.

A-2 DEFINICOES

A-2.1 Tamanho da amostra: quantidade de instrumentathebus aleatoriamente de um ou mais lotes
completos de fabricacao.

A-3 PLANO DE AMOSTRAGEM

A-3.1 A amostragem deve ser feita utilizando-se os ealestipulados na tabela abaixo, correspondente a
Norma ISO 2859-1:1999, nivel geral de inspeca@ampstragem simples, inspecdo normal e nivel de

qualidade aceitavel (NQA) 1,0. O metrologista deotetar pessoalmente e de forma aleatoria os

exemplares que irdo compor a amostra.

A-3.2 O presente plano de amostragem deve ser utilizaddodos os exames/ensaios da verificagao
inicial, exceto no ensaio de determinacao do egrmdicacdo, que sempre deve ser realizado em tzdos
instrumentos apresentados para verificacao.

A-3.3 0 tamanho das amostras para a realizagdo do®emrsais numeros de aceitacdo (Ac) e rejeicdo
(Re) séo os constantes da Tabela 1.

Tabela 1 — Plano de amostragem

INSTRUMENTOS A SEREM
VERIEICADOS TAMANHO DA AMOSTRA Ac Re
9alb 3
16 a25 5
26 a 50 8 0 1
51a90 13
91 a 150 20
151 a 280 32 1 5
281 a 500 50
501 a 1200 80 2 3
1201 a 3200 125 3 4
3201 a 10000 200 5 6

Adaptado da ISO 2859-1:1999

A-3.4 Se o numero de instrumentos rejeitados for maipigoal ao numero de rejeicdo (Re) para a
amostra, todos os instrumentos devem ser submettdesame/ensaio.

A-3.5 Se o numero de instrumentos rejeitados for menagual ao nimero de aceitagdo (Ac), todos os
instrumentos apresentados para verificacdo devenossiderados aprovados por amostragem;
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ANEXO B - CUIDADOS NO MANUSEIO DO ESFIGMOMANOMETRO
DE COLUNA DE MERCURIO

B-1 GENERALIDADES

B-1.1devido ao risco a saude e ao meio ambiente, degetoraados cuidados especiais no manuseio do
esfigmomandmetro de coluna de mercurio, evitandimrpactos, quedas ou utilizacdo de maneira que
possa resultar em danos ao instrumento.

B-1.2 A exposi¢cdo ao mercurio pode causar sérios efadsologicos, sua absor¢do é cumulativa no
organismo e pode causar desordens neuropsiqug&j@m casos extremos, pode causar nefrose.

B-2 PROCEDIMENTOS NO MANUSEIO DO MANOMETRO
Durante o manuseio do instrumento devem ser oldesvas seguintes cuidados:

a) Utilizar luvas de latex para evitar o contato dirdb mercurio com a pele;

b) Utilizar preferencialmente uma bancada com umanacéo de 10° em relacdo a horizontal para o
lado oposto ao operador, tendo uma calha na steasterior;

c) Posicionar o mandmetro de coluna de mercurio dendoestavel, sem risco de queda ou
tombamento;

d) Realizar a verificagcdo em uma area bem ventiladenowma mini capela;

e) Evitar a ingestdo do mercurio e a inalacdo de apory

f) Realizar observacdes regulares para se garanto quendmetro ndo sofreu nenhum dano que possa
causar perda de mercurio.

B-3 PROCEDIMENTO DE MANUSEIO DO MERCURIO
Havendo derramamento do mercurio, observar osrgeguwuidados:

a) Utilizar luvas de latex quando estiver lidando aoercurio derramado;

b) Evitar inalagdo prolongada do vapor de mercurio;

c) Nao utilizar um sistema de vacuo aberto para amndlirecolhimento do mercurio derramado;

d) Juntar todas as goticulas de mercario em uma gmgotdee transferir imediatamente todo mercurio
para um recipiente, lacrando-o em seguida;

e) Apo6s remover todo mercurio possivel, limpar as gigies contaminadas com uma solucéo feita de
partes iguais de hidréxido de calcio e p6 de eexofisturados com agua, o que formard uma fina
pasta. Aplicar esta pasta a todas as superficegivgram contato com o mercurio e deixar secar,
ventilando bem a area. Apds 24 h, remover a pdataeas superficies com agua limpa;

f) Solicitar ao fabricante ou importador a coleta awaario recolhido.




